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伯马机械产品说明书

BM-120D全自动鞋楦注塑机
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东 莞 伯 马 机 械 有 限 公 司

DongGuangBoMaMACHINERY CO,LTD

前言

感谢您使用伯马BOMA-120D鞋楦注塑机

BOMA-120D节能型伺服全自动鞋楦注塑机是我司开发的新型鞋楦注塑机，机器油路采用伺服驱动控制，在产品保压的情况下，油泵电机是停止状态，节省电费的同时也增加了机器的寿命，

机器采用PLC控制，触摸屏显示所有输出和输入的模拟信号，所有开关的输入信号监控，异常报警灯警报提示，和显示屏文字显示，让处理异常一目了然，机器采用台湾节能变频电机和开环矢量变频器控制螺杆转速，根据不同的材料来设定螺杆的转速，让机器更加节能高效，

机器采用低噪声方形减速机，连接螺杆的锥力轴承设计在减速机内，利用减速机的转动带动润滑油泵给每个轴承每时每刻润滑油循环流动，让减速机减少摩擦，降低减速机的阻力。

注塑机的螺杆是机器的心脏，承载者输送、熔融、混炼、压塑、计量和排气功能，是影响塑化质量的关键因素，选用合适的螺杆和料杆，不仅可以提升塑化质量，还可以缩短整个成型周期、提高产能，降低产品的不良率及人工电力的损耗，有着重要的意义，明者因时而变，智者随事而制，伯马机器经过多年的探索和请教多名海内外螺杆设计专业人员，针对HDPE材质的塑料分析和研究，设计出更节能高效的螺杆，

本公司保留对机器不断改进的权利，恕不另行通知
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2.安全注意事项

1.1 本文内容
在进行搬运、安装。运行、维护之前，请详细阅读使用说明书，并遵循说明书中所有安全事项。如果忽视，可能造成人身伤害或者设备损坏等。

因贵公司或贵公司客户未遵守使用说明书的安全注意事项而造成的伤害和设备的损坏，本公司将不承担责任

1.2 安全信息定义

危险；如不遵守相关要求，就会造成严重的人身伤害，甚至死亡，

警告；如不遵守相关要求，可能造成设备的损坏

培训并合格的专业人员；是指操作设备的工作人员必须经过专业的培训，对设备的操作和维护保养熟悉，并能避免产生各种紧急情况。

警告标识
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机器安装

机器的尺寸是长4600宽1800高2500，安装场地长度要大于机器的一倍，宽度两边要有1200的安全距离，方便机器的维修保养，

机器的安装要校政四脚的水平，一般安装高度在50mm最佳，

机器使用前要加注68#抗磨液压油200L,和220#齿轮油，50L,

机器要另外安装冷水塔为机器的油路和模具冷却。机器的冷却水管为一进一出，机器上的冷却循环水路已经在出厂前安装好，到工厂安装时，只要安装一条进水和一条出水即可，一台机器配25吨的冷水塔最佳。

机器的用电最大功率为55kw，包含加热圈的功率，在正常工作中的用电功率为27KW左右，安装电线应采用国标25平方以上的铜芯电缆线，为三相五线，三相380V和两相220V,和接地线频率为 50HZ,机器在使用前必须安装地线。注；必须有专业的电工人员安装和调试,
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机器的尺寸是长4600宽1800高2500，安装场地长度要大于机器的一倍，宽度两边要有1200的安全距离，方便机器的维修保养，

机器操作

电脑开机画面,点击屏幕进入参数设定。
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机器温度开关，

点击温度开，机器的温度开始加温电脑的温度只有开关功能，温度的设定要在温控器上设定，根据实际的材料来设定所需要的温度，内附温控说明书，一般温度设定在160度到210度之间。在温度未到达设定温度时主机不能启动
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如果使用自动加温功能，就要先把自动加温功能键选为开，然后再设定要加温的时间，注；使用自动加温是，电脑不能关闭

6.转速设定 、时间设定、补料设定
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在屏幕中转速设定的位置来设定频率，来改变螺杆的转速，转速设定范围40HZ到60HZ之间。根据不同的材料来设定不同的转速，一般全是刨花料的转速设定为60HZ,刨花和颗粒各占一半时，设定50HZ，全部是颗粒一般设定为40HZ。以上数据只供参考，实际转速根据材料设定为准

时间设定

时间设定一般出厂前都已经设定好了。在客户使用过程中很少用到，闭料销关的时间是指闭料销在插入的时间，一般设定在2到5秒之间，根据压力的大小来设定，压力大设定的时间要短，压力小设定的时间要长，主要是要让闭料销          插入到最后的位置为准，

泄压时间设定

泄压时间是指在合模完成后，为了不让模具涨开，要瞬间把合模的压力降低，一般设定1到3秒之间。

补料功能

补料功能主要是针对鞋楦的缩水进行二次补料，为了能使鞋楦的密度更高，和缩水量更小，此功能可以在射料完成后，在次往模具内注射，从而提升鞋楦的密度。根据鞋楦的大小设定补料的时间，鞋楦越大设定补料的时间越大，鞋楦越小设定时间越小，一般设定为3到10秒之间。

闭料销手动开关

屏幕中有1和2，1代表主机，2代表副机，屏幕中的模拟按钮是控制主副机的闭料销手动开和关，一般在维修过程中使用。
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输入输出监控

输入输出监控
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点击输入监控后页面会显示所有的输入开关工作状态，红色代表有输入，黑色代表没有输入。
[image: image10.png]REFHUARA BREE

@X00 ¥ 27
@X01insfan
@X02 i 2%
@ X03 i Ak
@X04 &A%
@ X05 i & 1% .k
@ X06 5T AH
@ X07 £ Ti¥k
X08 i # M4
X09 i M4
XI0inowa®

@X11 i wMHE
@X12 innsxe

@X13 i #s#r
@X14 i M Bk
@X15 i nn#Ed
@Xl6inbALE
.XIH inmsAnmEd
@X20 Bl % aH
@X23 #AMB

@ X24 ¥ #WH

@X25 oA

@ X26 Bl AMBE
@X27 HANBER
@ X28 §l ma#

@ X29 ¥l # M4k
@X30 HARHER
@ X31 Ao mERELE
@X32 %A

@ X33 HANANMER
@ X34 28t LR
@X35 & A&





输出监控

点击输出监控页面会显示所有的输出工作状态，红色代表有输出黑色代表没有输出。
输出监控

[image: image11.png]REF DU ARS BY

YOO ## Al @Vl iANKBERR
YO1 2e#t @ VY12 #l#M#

YO2 Mi#tah e @YL3 #lAMHB

Y22 AW @Y1d §l#nk

Y04 i M @Y15 HMAAYM
Y05 i M8 @Y16 &4 b hHhR
Y06 i #rek @Y7 ibwAhE
Y07 i m#ny @Y1S HER

vog i amany @Yo a#EAR

| @voo siamany @Y20 ETAH

@ Y10 HAMMBELE @Y21 Kb





主副机的背压阀

顺时针调整被压加大，反方向调整被压减小。
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合模总压力设定

顺时针压力变大，反方向压力减小，合模压力一般设定90到150KG.
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开机操作流程

  第一步，打开机器电源，打开机器温度加温，温度到达后启动油泵，手动合模，手动把储料筒内的料全部挤出，在把主副机都开模到底，然后把主副机都选为自动，在按自动启动，先按自动启动1，间隔3秒后，灯主机启动灯亮后在按自动启动2。启动以后检查真空口是否有料冒出，清理干净后。盖好真空盖，按下真空启动即可。如在开机过程中出去功能异常，打手动，把主副机都合模到底，然后在把主副机都开模到底，在重新自动启动一次就可以了，程序会自动恢复。

关机操作流程

停机第一步，要把主副机都选择手动，停掉真空泵，然后手动挤出储料筒内的材料，开模到中间位置，在关掉机器加温，关掉电源即可。

日常保养

  真空泵油和过滤网每月更换一次

  齿轮油每12个月更换一次

液压油每12月更换一次

开机操作流程

